QUALITATSSICHERUNG DURCH KONTROLLIERT
SAUERSTOFFVERSORGTE KOMPOSTIERUNG

MAX MIN. MIN. 55-60 % TAG 1BIS 20: TAGLICHES WENDEN
55° 1 5% 02 FEUCHTIGKEIT FUR HOMOGENISIERUNG, SAUERSTOFFZUFUHR
g FEUCHTIGKEITSREGULIERUNG
LERINGE GASBILDUNG
WIE AMMONIALK,
LACHGAS & METHAN
10 % TONMINERALE
10 % FERTIGER HUMUSDUNGER ACH 68 WOCHEN
35 % FESTSTOFFE: BEI PERFEKTEM
CA. 50 % KOT ZU 50 % STROHMEHL & KLOPAPIER PROZESSABLAUF:
: QUALITATSGESICHERTER
10 /o FR|S[:HE WlESENMAHD HUMUSDUNGER
35 % GRUNSCHNITT

UPTIONAL10 - 20 % PFLANZENKOHLE




